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PROCEDURA DE CONTROL
LA STATIILE DE PRODUCERE A MIXTURILOR ASFALTICE

1. SCOP

Procedura are drept scop realizarea in mod unitar a controlului de stat al calitatii in constructii
privind calitatea mixturilor asfaltice la producator.

2. DOMENIU DE APLICARE

2.1. Procedura se aplica in cadrul controalelor efectuate de catre inspectorii din cadrul 1JC,
respectiv ICMB, la producatorii de mixturi asfaltice.

2.2. Procedura prezinta etapele controlului de stat al calitatii mixturilor asfaltice,
planificarea controalelor, desfagurarea controlului propriu — zis la agentii economici
detinatori de statii de mixturi asfaltice si inregistrarile ce rezulta in urma efectuarii
inspectiilor.

3. CADRUL LEGAL

La baza prevederilor cuprinse in prezenta procedura au stat urmatoarele acte normative:
e Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu toate modificarile si completarile
ulterioare
¢ Ordonanta Guvernului nr. 63/2001 privind infiintarea Inspectoratului de Stat in Constructii
¢ Regulamentul de organizare si functionare a Inspectoratului de Stat in Constructii — ISC,
aprobat prin Decizia primului — ministru nr. 397/2005
e Regulamentul privind controlul de stat al calitatii in constructii, aprobat prin Hotararea de
Guvern nr. 272/1994
e Hotararea de Guvern nr. 766/1997 de aprobare unor regulamente:
- Regulamentul privind conducerea si asigurarea calitatii
- Regulament privind activitatea de metrologie in constructii
- Regulament privind agrementul tehnic pentru produse, procedee si echipamente
noi in constructii
e Legea nr. 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de constructii, republicata in
2004 cu modificarile si completarile ulterioare
e NE 003/1997 privind asigurarea cerintelor de calitate a constructiilor printr-o mentenanta
eficienta a masginilor si utilajelor de constructii, revizuit 2004
o NE 004/1997 privind utilizarea resurselor in activitatea de mecanizare si transport
tehnologic in vederea asigurarii cerintelor de calitate a constructiilor
e Hotararea Guvernului nr. 622/2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a
produselor pentru constructii, completatd si modificata prin Hotararea Guvernului nr.
796/2005
e SR ENISO 9001/2000 — Sisteme de management al calitatii. Cerinte
e ST 033/2000 privind cerintele de calitate pentru prepararea, transportul si punerea in
opera a mixturilor asfaltice

NOTA:

(1) Lista documentelor normative mentionate mai sus nu este limitativa. Aceasta lista va fi
reactualizata periodic cu toate documentele normative referitoare la domeniul abordat,
care urmeaza sa intre in vigoare
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(2) Pe durata de aplicare a prezentei proceduri se va avea in vedere aplicarea ultimei
modificari sau completari ale actelor normative si reglementarilor tehnice la care se face
referire Tn procedura sau in anexe.

4. DEFINITII SI PRESCURTARI

4.1. Definitii
in conditiile prezentei proceduri, termenii referitori la activitatea procedural& sunt definiti dupa
cum urmeaza:

- procedura — mod specific de efectuare a unei activitati sau a unui proces;

- statie de preparare mixturi asfaltice — unitate care produce si livreaza mixturi
asfaltice, fiind dotatd cu echipamente, instalatii si utilaje specifice pentru producerea
mixturilor asfaltice;

- sef statie de mixturi asfaltice — persoana autorizata de catre Inspectoratul de Stat in
Constructii, cu pregatire tehnica de specialitate, numita prin decizie a conducatorului
unitatii detinatoare a statiei, cu responsabilitati privind functionarea acesteia.

- instalatie de preparare a mixturilor asfaltice — instalatie prevazuta cu dispozitive de
predozare, uscare, resortare (cele cu flux discontinuu) si dozare gravimetrica sau
volumetrica a bitumului, filerului, aditivilor si fibrelor precum si dispozitiv de malaxare
fortata a agregatelor cu liantul bituminos;

- mixtura asfaltica — material de constructie realizat din amestecuri obtinute pe baza
unor dozaje judicios stabilite, din agregate naturale sau artificiale si filer, aglomerate cu
bitum printr-o tehnologie adecvata;

- control — verificare permanenta sau periodica facuta agentilor economici detinatori de
statii producatoare de mixturi asfaltice, in scopul verificarii respectarrii cerintelor
reglementate privind calitatea mixturilor asfaltice.

- inspectie — evaluare sistematica, efectuata prin observare si analiza, dupa caz, de
masurare, incercare sau comparare, pentru a determina daca activitatile agentilor
economici detinatori de statii producatoare de mixturi asfaltice se desfagsoara conform
cerintelor reglementarilor din domeniul constructiilor;

- evaluarea conformitatii — examinare sistematica a gradului de satisfacere de catre un
produs a cerintelor specificate;

- inregistrare — document prin care se declara rezultatele obtinute sau furnizeaza
dovezi ale activitatilor realizate.

4.2. Prescurtari

ISC — Inspectoratul de Stat in Constructii

ITC — Inspectoratul Teritorial in Constructii

IJC — Inspectoratul Judetean in Constructii

ICMB — Inspectoratul in Constructii al Municipiului Bucuresti
DMM - dispozitive de masurare gi monitorizare

PCCVI — Plan control calitate, verificari si incercari

CTC - responsabil control tehnic de calitate

MA — mixtura asfaltica
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5. RESPONSABILITATI -
5.1. Responsabilitatile IJC/ICMB:

- evidenta permanenta a statiilor de producere a mixturilor asfaltice aflate in raza de
activitate a judetului;

- planificarea controalelor privind functionarea statiilor de producere a mixturilor asfaltice;

- efectuarea controalelor curente planificate si neplanificate la statile de producere a
mixturilor asfaltice, in conformitate cu prevederile prezentei proceduri si a legislatiei in
vigoare;

- dispunerea masurilor ce se impun la constatarea neconformitatilor si aplicarea de
sanctiuni, conform prevederilor legale;

- verificarea solutionarii masurilor dispuse la termenele scadente si luarea masurilor
conform prevederilor legale (daca e cazul);

- intocmirea de informari asupra starii de functionare a statiilor de producere a mixturilor
asfaltice.

5.2. Responsabilitatile agentilor economici detinatori de statii de producere a
mixturilor asfaltice:

- sa permita accesul reprezentantilor |JC/ICMB care efectueaza controlul in statie,
laborator si compartimentele implicate;

- sa desemneze o persoana din partea societdtii, care sa insoteasca reprezentantii
IJC/ICMB pe toata perioada controlului (conducatorul tehnic al societatii, seful statiei
de mixturi asfatice, responsabilul cu controlul tehnic de calitate);

- sa puna la dispozitia inspectorilor IJC/ICMB toate documentele si informatiile necesare
efectuarii controlului;

- sarealizeze masurile corective rezultate in urma controlului;

- producatorul este responsabil de conformitatea si controlul productiei de mixturi
asfaltice.

6. PROCEDURA DE CONTROL
6.1. Evidenta statiilor de producere a mixturilor asfaltice:

6.1.1. La nivelul [IJC/ICMB se creaza o baza de date privind statiile de producere a mixturilor
asfaltice din teritoriu. Sursa de date este furnizata de dosarul de atestare intocmit
conform ,Procedurii de atestare/reatestare a statiilor de producere a mixturilor
asfaltice”.

6.1.2. Baza de date se va reactualiza periodic, prin grija detinatorilor de statii si a
reprezentantilor IJC/ICMB, care vor urmari, la datele scadente, modul de efectuare a
verificarilor si reatestarilor de catre detinatori.

6.1.3. Orice modificare constructiva, tehnologica sau de altd natura adusa statiei dupa
atestare si care conduce la modificarea parametrilor functionali si/sau de calitate
atestati trebuie comunicata IJC in termen de 30 de zile.
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6.1.4. Informatiile se centralizeaza in ,Registrul de evidentd al statiilor de producere a
mixturilor asfaltice” (Anexa 1).

6.2. Planificarea controalelor

6.2.1. Controalele curente au drept scop verificarea mentinerii conditiilor de functionare ale
statiilor de producere a mixturilor asfaltice si/sau verificarea solutionarii masurilor
dispuse prin actele de control anterioare.

6.2.2. Controalele curente pot fi:

e Planificate — prin programele trimestriale de activitate ale [JC

¢ Neplanificate — efectuate din dispozitia conducerii ISC sau ITC

e Tematice — dispuse de conducerea ISC, avand ca obiect analiza unor probleme
complexe legate de calitatea mixturilor asfaltice produse si puse in opera sau
modului de functionare si aplicare a componentelor sistemului calitatii Tn constructii

6.3. Etapele controlului

6.3.1. La sosirea in statie, inspectorii de specialitate prezinta legitimatiile de control.

6.3.2. Controlul in statie a reprezentantilor IJC/ICMB se face in prezenta persoanei
desemnate de conducerea societatii si are la baza Chsetionarul de control din Anexa
nr.

6.3.3. In cadrul unui control se pot verifica toate sau numai o parte din a cerintele cuprinse in
Chestionar.

6.4. Iintocmirea actului de control

6.4.1. In baza neconformitatilor consemnate in ,Chestionarul de control”’, inspectorii de
specialitate incheie procesul— verbal de inspectie in care se mentioneaza masurile
dispuse pentru remedierea neconformitatilor, responsabilii $i termenele de solutionare
ale acestora.

6.4.2. Procesul — verbal de inspectie se incheie avand ca semnatari reprezentantii IJC/ICMB
si cei ai unitatii controlate.

6.4.3. Prin procesul — verbal de inspectie se va dispune informarea, in scris a IJC/ICMB, de
catre conducerea unitatii detinatoare a statiei de producere a mixturilor asfaltice,
asupra modului de solutionare a masurilor dispuse la termenele scadente.

6.4.4. Constatarile din procesul — verbal de control, care constituie contraventie de la
prevederile legale privind calitatea in constructii, stau la baza intocmirii de catre
inspectorii de specialitate ai IJC a procesului — verbal de constatare si sanctionare a
contraventiilor, intocmit conform prevederilor Ordonantei nr. 2/2001.

7.Masuri dispuse
7.1 Functie de neconformitatile constatate se vor dispune masuri corective, cu
termene si responsabilitati privind realizarea, cu exceptia neconformitatilor incadrate

ca majore, pentru care se va solicita interzicerea furnizarii mixturii asfaltice produse,
pana la remedierea neconformitatii respective.
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7.2 Interzicerea furnizarii produsului finit (Oprirea functionarii statiei) pana la
remedierea neconformitatii — in baza uneia din urmatoarele neconformitati majore:

- utilizarea in procesul de productie a unor instalatii de productie sau mijloace de masurare
cu termenul de verificare metrologica depasit;

- utilizarea in procesul de productie a unor instalatii de productie sau mijloace de masurare
pentru care Raportul de inspectie nu precizeaza functionarea in limitele admise de
precizie; utilizarea in procesul de productie a unor materiale a caror calitate nu
esteconfirmata prin documentele insotitoare;

- utilizarea de retete elaborate cu nerespectarea prevederile reglementarilor in vigoare

- neefectuarea controlului intern al calitatii productiei: materiale componente, pe parcursul
procesului sau produs finit;

- livrarea produsului finit cu nerespectarea prevederilor reglementarilor tehnice specifice
(standardul de produs, normative ..)

7.3. Se pot aplica sanctiuni cu amenda contraventionala faptele care se inscriu in
prevederile Legii 10/1995, cap.lV, art.33. paragraf Il, lit.b), art. 33, paragraf lll lit.b), si h),
art. 33, paragraf V, lit.f.

8.INREGISTRARI

8.1  Registrul de evidenta statii de producere a mixturilor asfaltice se completeaza intr-un
exemplar la [JC/ICMB, de catre inspectorul de specialitate.

8.2  Pentru fiecare statie de producere a mixturilor asfaltice se va intocmi un dosar, care va
contine toate documentele si inregistrarile referitoare la statia respectiva, incepand cu
doasarul de atestare.

8.3  Procesul — verbal de inspectie si chestionarul de control la statile de producere a
mixturilor asfaltice se completeaza in 2 (doua) exemplare de catre inspectorii de
specialitate si se inregistraza atat la IJC/ICMB cat si la agentul economic detinator al
statiei controlate. Un exemplar din procesul — verbal de inspectie si chestionarul de
control revine statiei inspectate si un exemplar se depune la IJC/ICMB, in dosarul
arhivat al statiei respective.

8.4  Procesul — verbal de constatare si sanctionare a contraventiilor se completeaza in 3
exemplare, de catre inspectorul de specialitate si se inregistreaza la |IJC/ICMB. Primul
si al treilea exemplar din acest proces — verbal se pastreaza la IJC/ICMB si un
exemplar revine statiei inspectate. Din exemplarele ramase la IJC/ICMB, originalul se
depune in dosarul arhivat al statiei respective, iar celalalt exemplar se va transmite
Administratiei Financiare pe raza caruia este amplasata statia,in cazul in care nu va fi
achitata contraventia in termenul stabilit prin procesul — verbal.

8.5 Documentele si inregistrarile se arhiveaza pe o durata de 3 (trei) ani, daca nu exista
obligatii legale care sa impuna o perioada mai lunga, dupa care se distrug, in conditiile
stipulate de Legea nr. 16/1996 — legea arhivelor, cu toate modificarile si completarile
ulterioare.

9 ANEXE

Anexa nr.1 — Registrul de evidenta statii de producere a mixturilor asfaltice, cod F-01/PC-
005, act.0.
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Anexa nr.2 — Proces — verbal de control la statile de producere a mixturilor asfaltice, cod F-
02/PC-005, act.0.
Anexa nr. 3 — Chestionar de control al statiei de mixturi asfaltice, cod F-03/PC-005, act. 0
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REGISTRU DE EVIDENTA AL STATIILOR DE PRODUCERE A MIXTURILOR ASFALTICE

Anexa nr.1 la PC-005

Nr.
crt.

Denumirea
unitatii

Statia
Locatie

Telefon/fax

Tip
statie

Capacitate

Sef

statie

Atestare
statie

Autorizare
personal

Produse
certificate

Observatii

F-01/PC-005, act.1



Anexa 3 la PC 005

CHESTIONAR DE CONTROL
LA STATII DE MIXTURI ASFALTICE

1. Date privind institutia tutelara
I I B 1Y o 10 1o ¢ 11 (== TS
L2 o [ Y7

1.3.Nr.telefon : ... Fax @ .o e-mail :

2. Date privind statia de mixturi asfaltice
2.1. Denumirea
2.2. Adresa

2.3.Nr.telefon : .....oooiiiiiii. Fax @ .o e-mail :

Instructiuni de completare a chestionarului
1. Chestionarul trebuie completat de catre inspectori la fata locului; chestionarul se poate completa in intregime sau partial in functie de
scopul controlului;
2. Chestionarul se completeaza prin bifare la rubrica 2 sau 3 functie de rezultatul controlului, pentru situatia in care este ,neconform” se
precizeaza in rubrica 4 in ce consta neconformitatea;

3. Larubrica ,Observatii” se pot nota si alte informatii considerate relevante pentru controlul ce se efectueaza sau se precizeaza ca
intrebarea nu este aplicabila statiei controlate.

F-02/PC-005, act.1 1/9



Nr.

Rezultatele controlului

s Cerinta Sursa care confirma Observatii
cerinta ’ conform | neconform
0 1 3 4 5
1.1. Exista: AC
Autorizatie de construire N, /
data...................
1.2. Exista: Decizie
Decizia de numire a sefului de statie N e /
data...................
1.3. Exista: Cert. Aut.
Autorizatie sef statie N /
data.......cccc.......
1.4. Exista: Autorizatia
Responsabil CQ autorizat N, /
data.......ccco....
1.5. Exista: Decizie
Decizie numire Responsabil cu metrologia N /
data.......ccc.......
1.6. Certificare conformitate produs
Conf. HG 622/2004 completat cu Hg 796/2005
1.7. Regulament de organizare si functionare

F-02/PC-005, act.1
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cerinta

Nr.

Cerinta

Rezultatele controlului

conform

neconform

Sursa care confirma

Observatii

1.8

Exista Fise post

- pentru sef statie

- responsabil CQ

- responsabil cu metrologia

1.9.

Nomenclatorul tipurilor de mixturi asfaltice
aprobat de conducerea societatii

Inregistrari privind efectuarea verificarilor
trimestriale a mentinerii cerintelor de atestare

Sistemul de management al calitatii -

2.1.

Manual management calitate
se verifica:

-disponibilitatea la statie

- valabilitatea editiei/reviziei

2.2.

Proceduri de sistem — se verifica:
- disponibilitatea procedurilor impuse prin
Manual;

- adaptarea prevederilor la procesul de
productie de mixturi asfaltice

2.3.

Proceduri de lucru pentru controlul procesului

F-02/PC-005,

act.1
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Nr.
cerinta

Rezultatele controlului

Cerinta

conform | neconform

Sursa care confirma

Observatii

de producere a mixturilor asfaltice pentru:
- Controlul materialelor componente
- Controlul productiei de mixturi

- Controlul produsului neconform

24,

Inregistrari privind planificarea si efectuarea
instruirii personalului deservent

2.5.

inregistrarea neconformitatior si reclamatiilor

2.6.

Tnregistrari privind actiunile corective gi
preventive

Echipamente de productie, dispozitive de ma

sura si control

3.1

Dosarul echipamentului

- Carte tehnica (parametrii tehnici si
instructiuni de exploatare si intretinere,
integral in limba romana) disponibila in
camera operatorului

3.2

Rapoarte de inspectie tehnica a
echipamentelor de productie in conformitate cu
Ordinul MLPTL nr 337/N/2000 privind
aprobarea reglementarii tehnice ,Procedura de
inspectie tehnica a masinilor si echipamentelor
tehnologice de constructii aflate in exploatare,
indicativ PCC 021/2000”, prin care se

dovedeste ca:

F-02/PC-005, act.1
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Nr.
cerinta

Cerinta

Rezultatele controlului

conform

neconform

Sursa care confirma

Observatii

- Instalatiile de producere a mixturilor

corespund realizarii fluxului tehnologic
pentru prepararea mixturii i se inscriu in
tolerantele reglementate.

3.3

Program anual de etalonari si verificari
metrologice

Inregistrari privind efectuarea etalonarilor si
verificarilor metrologice

3.4

Identificarea si depozitarea corespunzatoare a
dispozitivelor de masura si control care nu au
verificarile metrologice efectuate sau sunt
defecte

Depozitarea materialelor componente ale mixturii asfaltice

4.1.

Agregate

Depozitarea separata a sorturilor de agregate
se face pe platforme betonate care au pante si
rigole de evacuare a apelor din precipitatii

Peretii despartitori intre padocuri sunt suficient
de inalti, in buna stare astfel incat sa nu
permita amestecarea sorturilor

Compartimentele sunt marcate cu tipul de
agregat si de sort .

F-02/PC-005, act.1
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Nr.
cerinta

Cerinta

Rezultatele controlului

conform | neconform

Sursa care confirma

Observatii

4.2.

Bitum

Depozitarea se face in minim 2 tancuri izolate
termic

Inscriptionarea tancurilor identifica:
capacitatea tipul bitumului, sursa

4.3.

Aditivi

Se asigura depozitarea aditivilor in
conformitate cu cerintele specifice produsului
(stabilite prin standardele de produs,
agrementele tehnice).

Exista instalatii pentru dozarea si transferul
aditivilor

4.4.

Adaosuri (fibre)

Se depoziteaza in silozuri care asigura
mentinerea proprietatilor fizico-chimice.

4.5

Carburanti

Se depoziteaza in depozite special amenajate
si imprejmuite.

Laboratorul

5.1.

Statia dispune de laborator de incercari
propriu

F-02/PC-005, act.1
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Nr.

Rezultatele controlului

L Cerinta Sursa care confirma Observatii
cerinta ’ conform | neconform
5.2. .
Contract cu laborator autorizat
5.3. Exista Inregistrarile privind rezultatele
incercarilor
6. Controlul calitatii materialelor componente
6.1 Planul de control, verificari si incercari a
o materialelor componente
6.2. Se efectueaza controlul calitatii agregatelor rapoarte de incercare
6.3. Se efectueaza controlul calitatii bitumului rapoarte de incercare
6.4. Se efectueaza controlul calitatii aditivilor: rapoarte de incercare
6.5. Se efectueaza controlul calitatii adaosurilor
7. Controlul procesului de productie
7.1. Retetele sunt emise de un laborator gi

respecta prevederilor reglementarilor tehnice
specifice.

F-02/PC-005, act.1
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Nr.
cerinta

Cerinta

Rezultatele controlului

conform | neconform

Sursa care confirma

Observatii

Exista in cabina de comanda, transpunerea pe
statie datata a retetelor valabile, confirmata
prin semnatura sefului statiei si a sefului
laboratorului.

Exista precizari scrise privind timpii de
malaxare.

7.2.

Existd Registrul de fabricatie in care sunt
inregistrate comenzile

7.3.

Retetele de preparare sunt adaptate la
caracteristicele reale ale materialelor
aprovizionate

7.4.

Se realizeaza control intern al calitatii:

- sunt proceduri pentru efectuarea
esantionarilor, Tncercarilor si verificarilor

- exista un plan control calitate, verificari si
incercari pe mixturi asfaltice

- esantionarile si incercarile sunt realizate cu
frecventa stabilita prin PCCVI

- sunt inregistrate rezultatele verificarilor si
incercarilor efectuate

- rezultatele inregistrate se incadreaza in
limitele standardelor / specificatiilor de
referinta

7.5.

Se asigura monitorizarea temperaturii la
materialele componente si la produsulul finit

F-02/PC-005, act.1
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Nr.
cerinta

Cerinta

Rezultatele controlului

conform | neconform

Sursa care confirma

Observatii

Se asigura inregistrarea temperaturii mixturii
preparate si a celei livrate

7.6.

Se respecta cantitatile prevazute in reteté la
dozare

7.7.

Sunt inregistrari privind controlul produselor
neconforme, actiunile corective dispuse si
realizarea lor

7.8.

n cazul rezultatelor necorespunzétoare
obtinute pe probele de mixtura se verifica daca
s-a anuntat utilizatorul

Livrarea produselor

8.1.

La livrarea mixturii se emite un bon de livrare
care cuprinde toate datele prevazute de
reglementarile tehnice specifice

La livrare, producatorul insoteste produsul
furnizat de documentele de atestare a
conformitatii, prevazute de prevederile legale.

8.2.

Mijloacele de transport asigura cerintele
reglementate pentru transportul mixturilor
asfaltice

F-02/PC-005, act.1
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PROCES VERBAL DE INSPECTIE, i

Anexa nr. 3 la PC-005

INSPECTORATUL DE STAT iN CONSTRUCTII
INSPECTORATUL TERITORIAL iN CONSTRUCTII
INSPECTORATUL JUDETEAN iN CONSTRUCTII

F-01/PA-009, act.0

Date de identificare - Statia de mixturi asfaltice

Institutia tutelara:

Nr. Registrul comertului:

CUl societate :

Adresa institutie tutelara:

Nr. telefon:

Nr. fax :

Adresa statie :

Nr. telefon statie:

Nr. fax statie:

Numele si prenumele inspectorilor Nr. legitimatie

Numerele de inregistrare de la:

IJC/ICMB

Unitatea inspectata

1.Baza legala a inspectiei:

» Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare

» Legea nr.50/1991 privind autorizarea executarii lucrérilor de constructii,
republicata in 13 octombrie 2004, cu modificarile si completarile ulterioare,
» OGR nr.63/2001 privind infiintarea Inspectoratului de Stat in Constructii -
ISC, aprobata prin Legea nr. 707/03.12.2001

» Regulamentul de organizare si functionare al Inspectoratului de Stat in
Constructii - ISC, aprobat prin Decizia nr. 397/01 august 2005 a Primului
Ministru

» Regulamente aprobate prin HGR nr.766/1997, cu modificarile i
completarile ulterioare

» HG 2139/2004 privind aprobarea clasificatiei si a duratei
normale de functionare a mijloacelor fixe;

» Regulament privind controlul de stat al calitatii in constructii,
aprobat prin HGR nr.272/1994

» OGR nr.2/2001 privind regimul juridic al contraventiilor,
aprobata cu modificari si completari prin Legea nr.
180/11.04.2002, modificata si completata prin Legea nr.
526/25.11.2004

» Procedura privind atestarea/reatestarea statiilor producere a
mixturilor asfaltice, cod PA-006

» Reglementari tehnice (regulamente, proceduri, specificatii,
normative, instructiuni, ghiduri, metodologii, manuale, etc.)

2.Inspectia s-a efectuat in prezenta reprezentantilor statiei de mixturi asfaltice:

Numele si prenumele Calitatea
3.La inspectie au mai participat:
Nume si prenume Calitatea
4.Stadiul realizarii masurilor constate anterior
Adresa IJC
L] - s Fax: e s E-mails e @isc-web.ro; www.isc-web.ro
Cont: o — Trezoreria ..........ccccccueue. ; Cod fiscal ...................




5. Neconformitati constatate

Conform CHESTIONARULUI DE CONTROL anexa la prezentul proces — verbal de inspectie

23.Masuri dispuse: (nerespectarea acestora constituie contraventie si se sanctioneaza conform legii)

01 Termen:
Raspunde:
02 Termen:
Raspunde:
03 Termen:
Raspunde:
04 Termen:
Raspunde:
Termen:
05
Raspunde:
Termen:
06
Raspunde:
Termen:
07
Raspunde:
Termen:
08
Raspunde:
Termen:
09
Raspunde:
Termen:
10
Raspunde:
Termen:
1
Raspunde:
Termen:
12
Raspunde:
Termen:
13
Raspunde:
Seful statiei va anunta in scris la IJC/ICMB indeplinirea integrala a masurilor dispuse. TERMEN:




24.Sanctiuni contraventionale dispuse:

Nr. crt. Persoana (societatea) amendata

Valoarea (RON)

Baza legala

01

02

03

04

25.Paginile anexate, in numar de..............

, fac parte integranta din prezentul proces - verbal.

Prezentul proces verbal a fost intocmit in .........ccccceveveivieiien,

exemplare, cate unul pentru fiecare parte semnatara.

SEMNATURI

Din partea IJC/ ICMB:

Din partea :

Nume si prenume

Semnatura

Nume si prenume

Semnatura

NOTA: - Rubricile procesului - verbal se completeaza functie de scopul si gradul de detaliere al controlului.
- In cazul in care spatiile alocate rubricilor sunt insuficiente, se pot atagsa pagini care devin parte integranta a procesului

- verbal




